COELHO-GAUTHIER

TOLERIE CHAUDRONNERIE INOXYDABLE

Annexe 1
UNE CUVE HORIZONTALE DE 10000
LITRES
Définition de la fourniture
1/ Matiéres

Cuve entiérement construite en acier inoxydable type AISI 316 L (1.4404)
Aceessoires extérieures construits en acier inoxydable type AISI 304 L (1.4307)

Les toles utilisées sont laminées a froid

Un certificat d’origine avec analyse et caractéristiques mécaniques peut-étre fourni sur demande.

2/ Soudage

A T’arc éléctrique en atmosphére d’argon procédé TIG et MIG

3/ Finition

e Corps de cuve
Surfaces extérieures polies grain 320
Surfaces intérieures laminées a froid Ra<0,8
Soudures extérieures polies en bande
Soudures intérieures arasées et polies Ra<0,8
Matériel entierement décapé et passivé

4/ Epreuve

Epreuve d’étanchéité par ressuage a 100%

5/ Caractéristiques

Le matériel est calculé pour les conditions de service suivantes :

Corps de cuve :
Pression de service corps : 40 mB
Pression de calcul corps : 40 mB
Dépression service corps : -2 mB
Dépression de calcul corps : -5 mB
Température de service cuve :10a28°
Température maxi cuve : 28°
Température mini cuve : 10°
Température de calcul corps de cuve :30°
Densité : 1
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COELHO-GAUTHIER

TOLERIE CHAUDRONNERIE INOXYDABLE

Code de calcul : CODAP 2010

Groupe et type de fluide : appareils contenant des gaz ou liquides groupe 11
Catégorie de risque : hors directive

Catégorie de construction : C

Type de réception : rl

Contrainte nominale : f2

Coefficient de soudure : 0,7

Appareil construit suivant les régles de I’art
Dossier : plan + certificats matiéres + dossier

e Corps de cuve

Cuve type 10000 L
Volume total 10340 L
Nombre de cuves 1
Diamétre de la virole 1600 mm
Longueur de la virole 5000 mm
Toit conique 15° ép:3 mm
Fond conique 15° ép:3 mm
Virole ép:3 mm
Hauteur sous vidange 350 mm
Hauteur total 2000 mm

6/ Equipements

Supportage
1/ Six pieds caisson avec vérins de réglage et platines de répartition de charge au sol

2/ Une patte de mise a la terre

Equipements du haut de la virole
1/ Deux anneaux de levage a vide
2/ Une porte ronde ouverture extérieure diametre 500 anti rétention (pivotante) marque Boyer p31-540 joint
epdm
3/ Une tubulure de regard dn 100 avec tube diamétre 104 et hublot voyant dn 104
4/ Une tubulure niveau ultrason dn 2" avec embout male dn 2"
5/ Une tubulure évent dn 80 avec tube diameétre 88,9 et bride plate a souder pn 10 dn 80
6/ Deux tubulures support lavage dn 76 avec férule dn 76 + joint + collier et obturateur
7/ Deux tubulures de lavage dn 25 avec férules dn 25 + tube diamétre 25 et boule fixe type 10ax

Equipements des fonds
1/ Une plaque de firme
2/ Une tubulure de trop plein dn 100 avec tube diamétre 114,3 et bride plate a souder pn 10 dn 100
3/ Une tubulure de remplissage dn 100 avec tube diamétre 114,3 et bride plate & souder pn 10 dn 100

Equipements du fond
1/ Une tubulure de sortie dn 100 avec tube diamétre 114,3 et bride plate a souder pn 10 dn 100
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A2 PLAN DE LA CUVE DE STOCKAGE DE 10 m®
DOE THERMES DE ROYAT
02/03/2015
LARGIER TECHNOLOGIE
Génie climatique
Tel: 04 75 37 42 29
LARGIER TECHNOLOGIE Fax 04 75 37 68 22
' ' . ' . E-mail:contact@largier-technologie.fr
G
| 310 325
650 1225 | 415 5175 | 1275 17 1 _|PATTE DE MISE A LA TERRE.PLAT 20 X 3 LG.50
180 \ | 16 1 _|[PLAQUE DE FIRME
= ST=FF= 15 2 | ANNEAU DE LEVAGE + FOURRURE ép.3
= | - = = — 14 1 |ANTI VORTEX.PLAT 50 X 3 LG.200
E/ll 1 6 - }I 13 1 |VIDANGE.TUBE DIAM.168.3 X 2 + BRIDE PLATE A SOUDER PN16 DN150
1 Yan 12 1 |REMPLISSAGE.TUBE DIAM.139.7 X 2 + BRIDE PLATE A SOUDER PN16 DN125
i j o\_Jo 11 | 1 [TROP PLEIN.TUBE DIAM.168.3 X 2 + BRIDE PLATE A SOUDER PN16 DN150
Q_B/ 10 1 |NIVEAU ULTRASON.TUBE DIAM.114.3 X 2 + BRIDE P.A.S PN16 DN100
. 9 1 [HUBLOT DN100.NEZ FILETE + VERRE + ECROU 104 SMS
2 < 8 1 [EVENT.TUBE DIAM.76.1 X 2 + BRIDE PLATE A SOUDER PN16 DN65
Ln 7 2 |RESERVE.FERRULE + BOUCHON + JOINT + COLLIER CLAMP SMS.76
15° o 6 1 |PORTE RONDE ANTI RETENTION BOYER DIAM.500 TYPE P31-540
- . 15 5 6 |PIEDS CAISSON 250 X 300 + REGLAGE M.30 + PLATINE DIAM.200 ép.12
300 4 3~ |[FOURRURES ép.3
0 o 3 1 |[FOND CONIQUE 15° ép.3
250 > 55 ~ 2 1 |VIROLE ép.3
PN ¢ Y 1 1 [FOND CONIQUE 15° ép.3
A REP PTE DESIGNATION
RENSEIGNEMENTS GENERAUX
165 Nom du Client: LARGIER TECHNOLOGIE Téléphone: 04.75.37.42.29
7 / - Nom du Contact: |A.LEVESQUE Fax : 04.75.37.68.22
1 4 = = = Adresse du 7 RUE DU VOLTOUR Nom/Adresse LES THERMES DE ROYAT
1\ - \y L0 Client: 07600 VALS LES BAINS Livraison 63130 ROYAT
E o [+
()
S - CONTROLES LAVAGE /CIP
Radios NON Pression (B)
Coupon Témoin |NON Débit (m3/H)
~ Ressuage oul Température (°C)
Feson Suivi Soudures  |NON Débit par Boule(m3/H)/1B
TOLERANCES DE FABRICATION
5250 (lasse B suivant norme ensembles mécano-soudés NFE86-050
CONSTRUCTION
Code de Constfruction COBAP 2010 Catégorie de risque DESP  |HORS DIRECTIVE
Catégorie de Constrution |C Module DESP HORS BIRECTIVE
Coéfficient de Soudure 0.7 Cerasion
Caractéristiques Techniques Londifions de Service
CUVE Cuve | Circuitd | Circuit.2 | Circuit.3 | Circuit.b
Volume Utile (L) 10000 L ession ServicelB) | 40 mB
Volume Total (L) 10260 L ession Calcul(B) 40mB
Poids Vide (kg) 850 KG ression Epreuve(B)
‘oids en Chargelkal  |10850 KG emp Service ((°) 10a35°
Charge/Pied(kg) 1809 KG emp Calcul (C°) 35°
Produit emp Epreuve (7] | AMBIANT
Densité 1 luid/Groupe Il
Viscasite olume surface ect
475 2200 2200 425 Exposition Bepression -20mB QUALITE DES JOINTS | EPDM
FR F UR
MATIERE | FINITION ANT,P\EUR A,XTER\EVK
1315 Toles Soudures Téles Soudures
Dome 316.L Déme Ra<0.8 Ra<0.8 Gr.320 PoOLI
Virole 316.L Virale Ra<0.8 Ra<0.8 Gr.320 POLI
Fond 316.L Fond Ra<0.8 Ra<0.8 Gr.320 POLI
Double enveloppe Décapé/Passivé |0UI oul oul oul
Supportage 304.L Electropolissage |NON NON
I Accéssoires 316.L Relevé de Ra oul oul
Isolation Soudure Piquages [ARASEES
fal A IR A @ i E_| MODIFIER REP.8 ET 11 05.0115 [AG
‘Q_-{j A4 ~ A4 - | D |MOBIFIER POSITION REP.9.11.12.13 + MODIFIER REP.10 261214 | AG
C | MODIFIER DIAMETRE + LONGUEUR VIROLE + REP.7 + POSITION REP.6.12 ET 13 191214 |AG
B | MOBIFIER REP.12 ET 13 + VALEUR DE LA DEPRESSION 081214 | AG
— A [ EMISSION INITIALE 031214 |AG
IND.| OBJET. DATE. DES
Dessiné par:  [Veérifié par:  |Approuv par-daf N°Cde: N°Affaire: Echelle:
A.G JL.G LT7776 EA-729 1/20e
Désignation:
COELHO-GAUTHIER :
: 10 Rue des Guérins 1 CUVE HORIZONTALE 10000 L
N°® du plan:  CT-EA-729/1 Indice: E
1315 | 3 | 2 | 1
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